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Rotorpumpenaggregat Baureihe NDR
Allgemeine Beschreibung

Das DAIKIN Rotorpumpenaggregat der Baureihe NDR besteht im wesentlichen aus einer Rotorpumpe
(Axialkolbenverstellpumpe in Schragscheibenbauart integriert in einen Drehstrommotor), einem Tank und einem
Ol-Luftkiihler, der das fiir einen ausgeglichenen Warmehaushalt erforderliche Tankvolumen reduziert. Diese
Einheiten sind fur den hydraulisch offenen Kreislauf mit verstellbarem oder geregeltem Fordervolumen lieferbar
und speziell fir den Einsatz in stationaren Anlagen entwickelt. Die Kilhlung des Elektromotors erfolgt durch das
eingesetzte Druckmedium, wobei der eingebaute Ol-Luftkiihler das Leckél der Rotorpumpe kiihlt. Das

Pumpenaggregat zeichnet sich durch extrem niedrigen Schallpegel und hohe Kompaktheit aus.

Vor der Installation und der Inbetriebnahme des Rotorpumpenaggregats ist diese Betriebsanleitung genau
durchzulesen. Diese dient zu Vermittlung von Informationen uber Inbetriebnahme, Sicherheitsmalinahmen,
Wartung, Prifung sowie Storungssuche. Grundséatzlich dirfen Arbeiten an hydraulischen und elektrischen
Bauteilen nur von fachlich geschultem Personal vorgenommen werden. Bei sachlich und fachlich richtiger
Anwendung des Rotorpumpenaggregats erhélt es seine sehr guten Leistungsmerkmale Uber einen langen

Zeitraum.
Schmutz oder sonstige Verunreinigungen im Hydraulikmedium sind in den weitaus meisten Fallen der Grund fur
den Ausfall einer Hydraulikpumpe. Bitte entnehmen Sie Informationen Uber Betriebsmittel und Druckflissigkeiten

der technischen Beschreibung der Rotorpumpe.

Typenschlissel:

[nor [ [ o] - @ o] o] o] o] |
Sonderausfuhrungskennzeichen
BaugroRe
8,0 cm?3 =8
14,8cm3 =15 Option "Schutzart des Elektromotors”
23,0cm?3 =23 - Standard
37,7cm® =38 E ... SchutzartIP 54
Druckeinstellbereich _OPUOH i:?nkggéﬁ:;irfﬁher
1 = 5...70bar R ... Rucklauffilter nur fir NDR23
2 = 25...140bar und NDR38
3 = 35...210bar
Tankvolumen Ausfuhrungskennzeichen (Stand bei Druck)
o7 ... 71 NDRO8
10 ... 10l NDR15 J-RP8 = 30
20 .. 20l NDR15/NDR23 J-RP 15 = 30
30 ... 30l NDR23 / NDR38 J-RP 23 = 30
J-RP 38 = 30

Leistung des Elektromotors
0,75kwW NDRO8 Modellvariante

1

2 1,5kw NDR15 H...Tank und Rotorpumpe Ubereinander angeornet

3 2,2kwW NDR15 / NDR23 L...Tank und Rotorpumpe nebeneinander angeordnet

5 3,7kw NDR23 / NDR38 Modell NDR23 und NDR38 nur als Variante L verfugbar

Voraussetzungen fur sicheren und stérungsfreien Betrieb
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Einbauhinweise/Inbetriebnahme

Allgemeine Hinweise:

Das Rotorpumpenaggregat darf nicht in R&umen mit explosiven Stoffen betrieben werden. Die
Betriebsbedingungen (Temperaturen, Luftfeuchtigkeit...) sind einzuhalten. Beim Offnen oder durch
Veranderungen des Aggregates (bzw. der Rotorpumpe) verléschen eventuelle Garantieanspriche gegenuiber
SAUER BIBUS GmbH. Zudem entbinden solche Modifikationen Firma SAUER BIBUS GmbH jeglicher Haftung.

1) Sicherheit (hydraulische Baugruppe)

Die Rotorpumpenaggregate sind nach dem Stand der Technik betriebssicher konstruiert und hergestellt. Es
kénnen jedoch Gefahren von Hydraulikaggregaten ausgehen, wenn sie unsachgem&R oder zu nicht
bestimmungsgemaRem Gebrauch, z.B. von unausgebildetem Personal eingesetzt werden. Hierdurch kénnen

» Gefahr fur Leib und Leben

» Gefahren fur Maschinen und weitere Vermodgenswerte des Anwenders

* Gefahren fur die effiziente Arbeit der Anwendungen drohen.

Jede Person, die mit der Aufstellung, Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung eines Rotorpumpenaggregates
befal3t ist, mu3 das Handbuch gelesen und verstanden haben. Eine entsprechende Schulung wird durch SAUER
BIBUS angeboten.

2) Sicherheit (elektrische Baugruppe)

Das Rotorpumpenaggregat ist fur den Einsatz in industriellen Starkstromanlagen vorgesehen. Wahrend des

Betriebs hat die Rotorpumpe gefahrliche, spannungsfilhrende blanke Teile, zum Teil auch bewegte bzw.

rotierende Teile. Sie kann deshalb beim unzuldssigem Entfernen der erforderlichen Abdeckungen, bei

unsachgemalem Einsatz, falscher Bedienung oder unzureichender Wartung schwerste gesundheitliche oder

materielle Schaden verursachen. Die fir die Sicherheit der Anlage Verantwortlichen missen deshalb

gewahrleisten, dald

* nur qualifizierte Personen mit Arbeiten am Rotorpumpenaggregat beauftragt werden,

« diese Personen u.a. die Betriebsanleitungen und ubrigen Unterlagen der Produktdokumentation bei allen
entsprechenden Arbeiten stets zur Verfligung haben und verpflichtet werden, alle diese Unterlagen
konsequent zu beachten,

* Arbeiten am Rotorpumpenaggregat oder in deren Nahe nichtqualifizierten Personen untersagt wird.

Qualifiziertes Personal sind Personen, die aufgrund ihrer Ausbildung, Erfahrung und Unterweisung sowie ihrer
Kenntnisse Uber einschlagige Normen, Bestimmungen, Unfallverhitungsvorschriften und Betriebsverhéltnissen
von dem fur die Sicherheit der Anlage Verantwortlichen berechtigt worden sind, die jeweils erforderlichen
Tatigkeiten auzufuhren und dabei mégliche Gefahren erkennen und vermeiden kénnen. Unter anderem sind auch
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Einbauhinweise/Inbetriebnahme

Kenntnisse Uber Erste-Hilfe-MaRnahmen und die 6rtlichen Rettungeinrichtungen erforderlich. Fur Arbeiten an
Starkstromanlagen ist das Verbot des Einsatzes nichtqualifizierter Personen z.B. in DIN VDE 0105 oder IEC 364

geregelt.

WARNUNG: Es wird vorausgesetzt, da die grundsatzliche Planungsarbeit der gesamten Anlage sowie alle
Arbeiten zu Transport, Montage, Installation, Inbetriebsetzung, Wartung und Reparaturen von fur den jeweiligen
Bereich qualifiziertem Personal ausgefiihrt bzw. durch verantwortliche Fachkrafte kontrolliert wird.

Hierbei sind insbesondere zu beachten:

« die technischen Daten und Angaben Uber die zuldassige Verwendung (Montage-, Anschluf3-, Umgebungs- und
Betriebsbedingungen), die unter anderem im Katalog, den Auftragsunterlagen, der Betriebsanleitung, den
Typenschildangaben und der Ubrigen Erzeugnisdokumentation enthalten sind,

« die allgemeinen Errichtungs- und Sicherheitsvorschriften,

« die ortlichen, anlagespezifischen Bestimmungen und Erfordernisse,

» der fachgerechte Einsatz von Werkzeugen, Hebe- und Transporteinrichtungen,

« die Benutzung personlicher Schutzausstattungen.

Die Betriebsanleitungen kénnen aus Griinden der Ubersichtlichkeit nicht alle Detailinformationen zu méglichen
Bauvarianten enthalten und kénnen insbesondere nicht jeden denkbaren Fall der Aufstellung, des Betriebes oder
der Wartung bertcksichtigen. Demgemal sind in der Betriebsanleitung im wesentlichen nur solche Hinweise
enthalten, die bei bestimmungsgeméaRer Verwendung des Rotorpumpenaggregates in industriellen
Einsatzbereichen fir qualifiziertes Personal erforderlich sind. Falls im Sonderfall bei beabsichtigtem Einsatz des
Rotorpumpenaggregates in nichtindustriellen Bereichen eventuell erhdhte Anforderungen gestellt werden, mifRen

diese Bedingungen bei der Montage durch zusétzliche SchutzmafRnahmen anlagenseitig gewéahrleistet werden.

Bei diesbeztiglichen Unklarheiten, insbesondere bei fehlenden produktspezifischen Detailinformationen, mif3en
die erforderlichen Klarungen Uber SAUER BIBUS GmbH herbeigefiihrt werden. Bitte hierzu grundséatzlich

Typenbezeichnung und Identnummer angeben.

Um Stérungen vorzubeugen, ist es erforderlich, die vorgeschriebenen Wartungs-, Inspektions- und
RevisionsmalRnahmen regelméafRig durchfihren zu lassen. Verdnderungen gegeniber dem Normalbetrieb
(héhere Leistungsaufnahme, Temperaturen oder Schwingungen, ungewdhnliche Gerausche oder Geriiche,
Ansprechen der Uberwachungseinrichtungen usw.) lassen erkennen, daR die Funktion beeintrachtigt ist. Zur
Vermeidung von Stdrungen, die ihrerseits mittelbar oder unmittelbar schwere Personen- oder Sachschaden

bewirken kdnnten, muf3 das zustandige Wartungspersonal dann umgehend verstandigt werden.

IM ZWEIFELSFALL IST DAS ROTORPUMPENAGGREGAT SOFORT ABZUSCHALTEN !
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Einbauhinweise/Inbetriebnahme

Baureihe NDR

Transportose

Transportsicherungsschrauben

2) Transport und Einbau des Aggregates:

Das Rotorpumpenaggregat kann mittels der vorgesehenen
Ringschrauben transportiert werden. Dabei ist zu beachten,
daf die Ringschrauben vollstandig eingeschraubt sind und sich
keine weiteren Anbauteile am Rotorpumpenaggregat befinden.
Keinenfalls darf das Rotorpumpenaggregat mit gefilltem
Druckmittelbehélter oder an der Leckdlleitung angehoben
werden! Bei der Ausflihrung des Rotorpumpenaggregates mit
waagerecht aufgebaute Rotorpumpe wird diese wahrend des
Transports durch zwei Sicherungsschrauben fixiert (Schutz der
Gummipuffer). Diese sind erst dann zu entfernen, nachdem
das Aggregat fest montiert wurde, alle Anschliisse hergestellt
wurden und es an seinem entglltigen Standort steht. Bei
einem spateren Transport sind die Sicherungsschrauben
wieder einzuschrauben. Das Rotorpumpenaggregat ist immer
so zu montieren, daR die Befestigungsschiene des
Aggregaterahmens nach unten zeigt. Das
Rotorpumpenaggregat muf3 auf einem ebenen, festen und
dem Eigengewicht der Einheit angepalRten Untergrund stehen.
Die Oberflachentemperatur der Rotorpumpe kann im
Betrieb auf Werte bis zu 80°C steigen. Es ist unbedingt
darauf zu achten, genigend Raum um  das
Rotorpumpenaggregat freizuhalten, brennbare Materialien
fernzuhalten und gegebenenfalls eine entsprechende
Schutzvorrichtung anzubringen. Zudem mufd im Bereich des
Ol-Luftkiihlers geniigend Raum fir Zu- und Abluft (10cm

Freiraum ringsum) vorgesehen werden und der Aufstellort des

Aggregates ausreichend bellftet sein um einen Hitzestau zu vermeiden. HINWEIS: bei Nichtbeachtung kann das

Druckmedium tbermafig erwarmt werden, was wiederum zu Fehlfunktionen der Hydraulik fuhren kann, eine

Herabsetzung der Lebensdauer sowohl fir das Druckmedium als auch der Hydraulikkomponenten bewirkt und

zudem die Verbrennungsgefahr am Rotorpumpenaggregat erhoht.

3) Verrohrung:

Die Verrohrung muf? mit allergréter Sorgfalt vorgenommen werden. Fehlerhafte Verrohrung/Verschlauchung ist

in den weitaus meisten Fallen der Grund fir Stérungen oder den Ausfall einer Pumpe. Insbesondere ist wahrend
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und nach der Montage auf strikte Sauberkeit der Druck- und Saugleitungen zu achten. Bei geschweif3ten Rohren
ist darauf zu achten, daf3 die Rohre frei von Schweil3perlen und Zunderresten sind.

Schlauchleitungen an der Pumpe sind generell anzustreben, da sie Vibrationen, die von der Pumpe ausgehen,
nicht weiterleiten und zudem bei einem Servicefall die Demontage der Pumpe erheblich vereinfachen (gegeniiber

einer starr verrohrten Pumpe).

Sauganschlul3:

Der Sauganschlud des Rotorpumpenaggregates ist betriebsbereit montiert.

Druckanschlul3:

Der Druckanschluf3 sollte mit einem eleastischen Zwischenstiick (z.B. Schlauch) ausgefuhrt werden, da nur
dadurch der besonders niedrige Schallpegel des Rotorpumpenaggregates voll wirksam wird. Empfehlenswert ist
der Einbau eines Rickschlagventils in der Druckleitung; dadurch wird bei riickstrémenden Druckmedium ein
unkontrolliertes Drehen der (ausgeschalteten) Rotorpumpe vermieden. Die Anzugsmomente der
Verschraubungen betragen bei R3/8“ (NDR 8, 15) 59 Nm bzw. bei R 1/2* (NDR 23, 38) 98 Nm.

Leckélanschluf3:
Der Leckdlanschlufd ist betriebsbereit montiert. Er darf keinesfalls aufgetrennt und mit weiteren hydraulischen
Leitungen zusammengefiihrt werden. Die Kiihlkapazitat des eingebauten Ol-Luftkiihlers ist auf die Leckdlmenge

der Rotorpumpe abgestimmt.

Rucklaufanschluf3:
Das Rotorpumpenaggregat wird standardmafig mit 2 Ricklaufanschlissen ausgeliefert. Diese sind zum
Transport mit Kunststoffstopfen verschlossen. Die Rucklaufleitungen missen abgedichtet in den Tank gefihrt

werden, sodal} keine aufReren Verschmutzungen in den Tank dringen kdnnen.

4) Empfohlene Olgeschwindigkeiten:

Saugleitungen | Rucklaufleitungen Druckleitungen
bis 35bar bis 70bar bis 105bar bis 140bar bis 210bar
bis 1m/sec bis 2m/sec bis 3m/sec bis 4m/sec | bis 5m/sec | bis 5,5m/sec | bis 6m/sec
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5) Sauberkeit: Sauberkeit des Druckmittelbehéalters, der Rohrleitungen und der Schlauche sowie aller sonstigen
Komponenten ist unbedingt sicherzustellen, da sie von allergrof3ter Wichtigkeit ist. Als Beeintrachtigung der
Sauberkeit verstehen sich Verunreinigungen wie Schlamm, Abrieb, Rost, Farbreste, Spadne usw. Diese bewirken
den Verschleild der Hydraulikteile.

Der Rucklauffilter (Rotorpumpenaggregat NDR 23/38) ist nach der Inbetriebnahme auf Sauberkeit zu priufen und

gegebenenfalls zu Tauschen.

Um eine gute Olsauberkeit zu Erreichen sind folgende Punkte zu beachten:

« der montierte Sauganschlufd darf nicht verandert werden,
¢ Ricklauf- und Sauganschluf? sind im Tank strikt voneinander zu trennen,
« der eingebaute Bellftungsfilter darf nicht modifiziert werden,

+ unverschlossenen Offnungen am Tank vermeiden.

6) Elektrischer Anschluf

Rotorpumpe

WARNUNG: alle Arbeiten nur im elektrisch spannungslosen Zustand
|~ V-Phase der Anlage durchfuhren.

~ W-Phase Netzspannung und Netzfrequenz missen mit den Daten auf dem

'}/‘Masse-Erde Leistungsschild  Ubereinstimmen. * 5% Spannungs- oder

Frequenzabweichung (bei 1MA5/1MF5. = 3% Frequenzabweichung)

sind ohne Leistungsherabsetzung zuldssig. Die elektrische
Verbindung muf3 nach nebenstehender  AnschlufR3skizze
vorgenommen werden. Die eingesetzten Stromkabel sind ausreichend zu dimensionieren. Das
Rotorpumpenaggregat ist fur ein rechtsdrehendes Stromfeld ausgelegt. Nach dem Anschlul der elektrischen
Verkabelung den Klemmenkastendeckel aufschrauben! Bitte beachten Sie hierzu auch unbedingt die unter Punkt

8.1) aufgefihrten Hinweise.

Ol-Kuhler:




sab

Rotorpumpenaggregat Baureihe NDR
Einbauhinweise/Inbetriebnahme

Das Rotorpumpenaggregat darf nur mit

eingeschaltedem Ol-Luftkuhler betrieben
werden. Bei einer unsachgemafen Abschaltung
oder eines Defektes des Ol-Kihlers kann es zur
Uberhitzung des Aggregates kommen. Die

Foxes fabel elektrische Absicherung des Liftermotors wird

mit 0,5A vorgenommen.

} 200-230V 60Hz
................

croemvasse () WARNUNG: Ein nicht einwandfrei

Stecker -
Griin-Gelbes Kabel

durchgefuhrter elektrischer Anschlul® gemaf der
Betriebsanleitung fuhrt nicht nur zu einer

fehlerhaften Funktion des Rotorpumpenaggregates, sondern kann zudem zu Schéden an Leib und Leben fuhren!

7) Vorbereitungen zur Inbetriebnahme:

Aufgrund der konstruktiven Pumpenausfilhrung ist es unbedingt notwendig, das Pumpengehduse vor dem
Einschalten vollstandig mit Ol zu fiillen. Ein Anfahren der Pumpe ohne Ol fiihrt nach kiirzester Zeit zur Zerstérung
der Pumpe. Dazu wird die am Pumpengehause vorgesehene Oleinfilllschraube geoffnet und nach der Befiillung

wieder verschlossen. Folgende Olmengen sind fiir die Erstbefiillung der Rotorpumpe erforderlich:

NDROS .....covvvieiiiiirieeeen. 1,1 Liter NDR23-2,2kW ................ 4,5 Liter
NDR15-1,5kW........cceeeene 2,3 Liter NDR23-3,7kW ........cee... 4,0 Liter
NDR15-2,2kW........ccce.ne 2,3 Liter NDR38 ..., 4,0 Liter

Bei der Befiillung der Aggregate muf? anhand der Fillstandsanzeige das korrekte Niveau der Olmenge tberpruft
werden. Beim Betrieb des Aggregates darf das Olvolumen nur zwischen der gelben und roten Linie des

Olstandschauglases pendeln. Ein Uber- bzw. Unterschreiten dieser Marken ist nicht zuléassig.

Fallstand
Aggregat max. niedrig | min.*
NDR mit 7 L Fallmenge 7 5 2 * Diese Werte durfen keinesfalls unterschritten
NDR mit 10 L Fulmenge | 10 7.6 6,1 werden
NDR mit 20 L Fullmenge 20 13,2 12,0
NDR mit 30 L Fullmenge 30 21,6 20,3

Nach Uberprifung aller Pumpenanschliisse sowie der elektrischen Verkabelung und erfolgter Befillung mit dem

Druckmedium (Rotorpumpe und Aggregat) kann das Rotorpumpenaggregat gestartet werden. Das

9
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Rotorpumpenaggregat soll nur im Tippbetrieb gestartet werden. Durch wiederholtes Ein- und Ausschalten soll
sichergestellt werden, dall vorhandene Luft im Hydrauliksystem entfernt wird. Dabei wird das
Rotorpumpenaggregat mit geringem Arbeitsdruck angefahren, der durch den Druckregler an der Pumpe oder ein
externes Druckbegrenzungsventil reduziert wird. Da die Rotorpumpe kein Lifterrad besitzt, kann die richtige
Drehrichtung der Rotorpumpe nur anhand des korrekten Druckaufbaus erkannt werden. Zudem muf der Olstand
im Druckmittelbehdlter kontrolliert werden (eventuell nachfiillen). Sollte sich nach ca. 1-2 min. kein ,normales"
Arbeitsgerausch einstellen, so ist die elektrische Verkabelung auf Richtigkeit zu Uberprifen (eventuell
Drehrichtung des Elektromotor falsch). Luft im Hydrauliksystem wirkt sich sehr nachteilig auf die Steuerung aus
(abnormales Arbeitsgeréusch, Vibrationen der Pumpe, unstabiles Reglerverhalten der Rotorpumpe). Besonders
bei der ersten Inbetriebnahme, bei Olwechsel oder wenn Leitungen und Ventile geodffnet wurden, muRR das

System sorgfaltig entluftet werden.

8) Maximaler Ausgangsdruck:

Die relative Einschaltdauer ED relativ sollte bei Nenndruck in Verbindung mit maximalem Férderstrom auf 10%
und die Belastungsdauer auf weniger als 6 Sekunden pro Spieldauer begrenzt werden. Die Rotorpumpe wird
nicht beschadigt, wenn sie kontinuierlich mit maximalem Nenndruck beaufschlagt wird, jedoch verringert sich ihre

Lebensdauer.

8.1) Uberlastung des Elektromotors:

Die Konstruktion des Elektromotors der Rotorpumpe ist so ausgelegt, dal der Elektromotor mit Uberlast
betrieben werden kann. Durch die Kihlung des Elektromotors mittels des Druckmediums kdnnen folgende
Uberlasten ohne Minderung der Betriebssicherheit oder Lebensdauer gefahren werden:

¢ 150% der Nennleistung fur 100% Einschaltdauer

e 200% der Nennleistung fur max. 6 Sekunden in einem Zyklus von 1 Minute

Fur beide Uberlastmodi muRR die Temperatur des Druckmediums im Druckmittelbehélter auf 60°C oder weniger

gehalten werden. Eine Uberlastung des Elektromotors der Rotorpumpe bei Druckmitteltemperaturen im

Olbehélter iber 60°C ist nicht zuldssig.

Die elektrische Absicherung des Elektromotors soll immer mittels eines Motorschutzschalters und einer weiteren
elektrischen Hauptsicherung vorgenommen werden. Die Auslegung des Motorschutzschalters mufd die
Abschaltung des Elektromotors mit Einhaltung der oben beschriebenen Uberlast gewahrleisten. Im tbrigen gelten
die Vorschriften nach VDE.

9) Wartung und Instandhaltung:

Die Hydraulikanlage muB in regelmaRigen, kurzen Zeitabstanden einer einfachen Uberprifung unterzogen

werden. Hierbei sind folgende Punkte zu Uberprifen:

10
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« normales Startverhalten und normaler Druckaufbau des Rotorpumpenaggregates,
« keine Olleckage am gesamten Aggregat,

e ,normales” Arbeitsgeréusch,

* keine abnormalen Vibrationen der Pumpe,

+ Ol-Luftkiihler funktionstiichtig (auf Verschmutzung der Kiihlrippen achten),

« Olstand im Rotorpumpenaggregat

« Filterkontrolle (Ricklauf- sowie Be- und Entluftungsfilter)

* Verrohrung bzw.Schlauchleitungen an der Pumpe Uberprifen,

« Elektrischen Verbindungen tberprufen.

Das Druckmedium spielt im gesamten Hydrauliksystem die zentrale Rolle. Daher ist ein erster Olwechsel ab
Inbetriebnahme nach ca. 200-300 Stunden zu empfehlen. Die Olwechselintervalle sollten ca. 3000-5000 Stunden

oder einmal pro Jahr nicht Gberschreiten.

Olwechsel:
Der Olbehalter wird mittels der entsprechenden OlablaBschraube entleert. Das Altél muR ordnungsgeman
entsorgt werden. Die Befillung erfolgt tber den Be- und Entliftungsfilter. Bitte die Fullmengen auf Seite 9

beachten.

Einfiill- und Beliftungsfilter

Fiillstandsanzeige

OlablaRschraube

Reinigung des Oltanks und Filterwechsel:

11
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Zur Reinigung des Oltanks bei der Bauform ,H* kann der Rahmen
abgenommen werden. Bei diesem Arbeitsgang sollte zusétzlich der Ricklauf-
und Saudfilter ausgetauscht werden.

Schrauben

(H5x12L)

10) Einstellanweisung fur Nullhubdruck

Am mechanisch einstellbaren Nullhubdruckregler (Standardregler) oder kombinierten Foérderstrom-
Nullhubdruckregler kann der Druck durch Drehen der Einstellschraube am Regler eingestellt werden:
Drehrichtung rechts: Druckerhthung

Drehrichtung links: ~ Druckreduzierung

Regel- Regel-
schieber Gehause feder

Druck-Einstell- Die Nullhubdruckeinstellung kann

schraube stufenlos zwischen 15 und 210bar

erfolgen. Bedingung ist, dal3 fur den

SRS RERRRRRY WSIOUSAIISIICRI RN ; jeweils gewunschten Einstellbereich

..........

.....

entsprechend der nachfolgenden

Tabelle unterschiedliche Federn im

.................
PR AT ararar: PR AT WA e ar g ]
......

Nullhubdruckregler verwendet
werden mussen:

Ein eventueller Wechsel der Feder
Feststell-

ist ohne grofe Probleme mdoglich.
mutter

Linksdrehend (_l)

Rechtsdrehend

Das nachfolgende Diagramm zeigt
den Zusammenhang zwischen Umdrehungen der Einstellschraube und damit eingestelltem Nullhubdruck in
Abhangigkeit der jeweils verwendeten Federn.

12
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Druck [bar]
| 200
R4
A \
e
. 150
‘/ N . .
P4 \\Z Feder Nr. Einstellbereich (bar)
7/ v 1 15...70
1T i 2 15...140
- D 3 3 35...210
n % No ]
— = — 50
L~ L ~
A A | ]
I//
—
0
0 1 2 3 4

Umdrehungen der Einstellschraube
Einstellanweisung fur den Foérderstrom

Der Forderstrom der Pumpe kann innerhalb der aufgefuhrten Bereiche durch Drehen der Foérderstrom-
Einstellschraube eingestellt werden. Verdrehen der Verstellspindel im Uhrzeigersinn ist abnehmender
Forderstrom. Verdrehen entgegen dem Uhrzeigersinn ist zunehmender Foérderstrom (siehe nachfolgende
Diagramme). Der Férderstrom der Pumpe kann an der Lange (L) der Forderstrom-Einstellschraube gemessen

werden.
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Rotor Pumpe
Stérungen und Gegenmal3nahmen

Baureihe J-RP

12) Stérungen und Gegenmal3hahmen:

Fehler 1: Elektromotor lauft nicht an oder stoppt sofort

Ursache Grund Beseitigung
Elektrische Versorgung Spannungsversorgung defekt Spannungsversorgung tberprifen
(Ubereinstimmung mit den Angaben auf
dem Typenschild)
Elektrische Absicherung Hohe der Absicherung stimmt nicht | Anpassen
Durchgebrannt/Aktiviert mit Angaben auf dem Typenschild
Uberein

Kurzschluf® innerhalb des

Rotorpumpenaggregates

Rotorpumpenaggregat tauschen

Elektrische Verkabelung fehlerhaft

Fehler beseitigen

Systemeinstellung Qmax Und Pnax gleichzeitig

(Eckleistung)

Einstellungen anhand Prospektangaben

andern

Fehler 2: Elektromotor startet, aber kein Druckaufbau und /oder Fordermenge wird nicht erreicht

Ursache Grund

Beseitigung

Drehrichtung der Elektrische Verkabelung falsch

Rotorpumpenaggregat falsch

Elektrische Verbindung tberprifen

Olviskositat Olviskositat zu hoch

Olviskositat tberprifen

Oltemperatur zu niedrig

Ol auf empfohlene Temperatur erwarmen

Saugtrakt Saugdruck zu niedrig

Saugleitung und -filter Gberprufen (beachte
Punkt 5 Sauberkeit)

Fehler 2.1: Allgemeine Fehler

Schaumbilder oder Olstand im Behélter zu niedrig

Lufteinschliisse im Ol

Olstand auffiillen

falsche Auslegung des Behélters

Konstruktion des Behélters verbessern

Die Rucklaufleitung endet im

Olbehalter tber dem Olspiegel

Rucklaufleitung unter den Olspiegel

verlegen

Verschraubungen in der Saugleitung

Verschraubungen nachziehen oder
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Rotor Pumpe

Stérungen und Gegenmal3nahmen

Baureihe J-RP

lassen Luft eindringen

wechseln

Schlechte Entliftung

Anlage entluften

Forderbegrenzungsschraube

verstellt

Pumpe mechanisch begrenzt

Forderbegrenzungsschraube

entsprechend einstellen

Olfullstand im

Pumpengehause

Keine Erstbeflllung des

Pumpengehéauses durchgefuhrt

Pumpengehause beflillen (s. Seite 10)

Druckregler an der Pumpe

Druckregler auf minimalen Druck

Druckregler entsprechend einstellen

verstellt eingestellt
Druckregler defekt Druckregler tauschen
Pumpe Pumpe verschlissen (Grinde siehe | Pumpe tauschen
unter Fehler 6)
Verrohrung falsche Verrohrung Anhand des Hydraulikschaltplans
Uberprifen
Fehler 3: UberméaRiges Gerausch in der Anlage
Ursache Grund Beseitigung
Olviskositat Olviskositét falsch uberprifen

mechanische Schwingungen

Schwingungen an den Rohrleitungen

Befestigungen nachziehen bzw.

verbessern

Transportsicherungen an der

Rotorpumpe

Transportsicherungen entfernen

Kavitation im Saugtrakt

siehe unter Fehler 2

Fullstand Pumpe/Olbehalter

siehe unter Fehler 2

Sicherheits- oder schwingt richtig einstellen oder tauschen
Druckbegrenzungsventil
Pumpengehéusedruck zu hoch Leckdlleitung richtig dimensionieren

Fehler 4: Olleckage am Rotorpumpenaggregat

Ursache

Grund

Beseitigung

Gehausedichtungen

Dichtungen defekt

Service

Verschraubungen

Undicht/Lose

Tauschen/Nachziehen

Fehler 5: Oberflachentemperatur des Rotorpumpenaggregat ist sehr hoch (tber 90°C)
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Rotor Pumpe Baureihe J-RP
Stérungen und Gegenmal3nahmen

Ursache Grund Beseitigung
zu warmes Ol Oltemperatur im Olbehélter tiber Oltemperatur im Behélter senken
60°C (groRerer Behdlter, Kuhler...)
zu hohe Stromaufnahme Rotorpumpenaggregat tiberlastet Rotorpumpenaggregat mit den auf dem

Typenschild angegebene Daten betreiben

Pumpe Innenteile der Pumpe beschadigt Pumpe tauschen (siehe Fehler 6)

Fehler 6: Fehlfunktionen des Pumpendruckes

Ursache Grund Beseitigung
Druckregeler Druckregelbereich des Druckreglers | Entsprechend einstellen
Uberschritten
Defekt Tauschen
Luft im Hydrauliksystem siehe Fehler 2
Pumpe Innenteile der Pumpe beschadigt Pumpe tauschen

Fehler 7: Pumpenverschleiss

Benennung Stérung Ursache

Zylinderblock, Ventilplatte Verschweif3ungen Verunreinigung der Druckflissigkeit
Abnutzung Unzuléassige Betriebstemperatur
Verfarbung Kavitation

Mangelschmierung
Keine Gehausebefiillung mit Ol

Ungeeignete Druckflissigkeit

Kolbenschuhe Abnutzung Verunreinigung der Druckflissigkeit
Zerstorung Unzulassig hoher Gehausedruck
Eingangsdruck zu niedrig
Kavitation/Mangelschmierung

Ungeeignete Druckflissigkeit

Lager Zerstorung Unzulassig hoher Betriebsdruck

Ruckhalteplatte Deformierung Zu hoher Gehausedruck
Zu hoher Ansaugdruck

Unzuléssige Betriebstemperatur
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Rotor Pumpe
Stérungen und Gegenmal3nahmen

Baureihe J-RP

Verunreinigung der Druckflissigkeit
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