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BESTELLSCHLUSSEL
2.2.1 Baurehie K3VL

K3VL —-45/B =1 NR M I
Axialkolbenpumpe |
Bauherie K3VL
GroBe 45 45 cm3/U
80 80 cm3¥/U

112 112 cm3/U

140 140 cm3¥/U J

200 200 cm3/U
Design-Serie: B
Dichtungen
- NBR
\Y FPM
w NBR, Wasser Glykol (nicht BG200)
Offener Kreislauf: 1
Durchtrieb und Anschliisse
N Einzelpumpe mit Stahldeckel, seitlicher Anschluss (Standard)
0 Einzelpumpe, seitlicher Anschluss
A SAE A Durchtrieb, seitlicher Anschluss
B SAE B Durchtrieb, seitlicher Anschluss
BB SAE BB Durchtrieb, seitlicher Anschluss
C SAE C Durchtrieb, seitlicher Anschluss
CcC SAE CC Durchtrieb, seitlicher Anschluss
C4 SAE C 4-Loch Durchtrieb, seitlicher Anschluss
D SAE D Durchtrieb, seitlicher Anschluss
E SAE E Durchtrieb, seitlicher Anschluss
R Einzelpumpe, rickseitiger Anschluss
Drehrichtung
R Rechts (im Uhrzeigersinn)

L Links (entgegen dem Uhrzeigersinn)
Befestigungsflansch und Welle

:I vom Ende der Welle aus gesehen

S SAE Zahnwelle & Flansch
M ISO Passfeder & Flansch (nicht BG 200 )
F SAE D Flansch & SAE F Zahnwelle
K SAE Passfeder & Flansch
T SAE B Zahnwelle & 2-Loch-Flansch (nur BG 45)
SAE CC Zahnwelle & SAE D 4-Loch-Flansch (nur BG 112/140)
u* SAE B Passfeder & 2-Loch-Flansch (nur BG 45)
c* SAE C Zahnwelle & 2-Loch-Flansch (nur BG 112/140)
R* SAE C Zahnwelle & SAE D 4-Loch-Flansch (nur BG 112/140)
X* SAE C Passfeder & 2-Loch-Flansch (nur BG 112/140)
w* SAE CC Zahnwelle & SAE C 2-Loch-Flansch (nur BG 112/140)
Y* SAE CC Passfeder & SAE C 2-Loch-Flansch (nur BG 112/140)

* Sonderausfihrungen

Anschlussgewinde
M Metrische Gewinde
S UNC-Gewinde

Regelung

P Druckregler mit Fernsteuerung

L Load Sensing Regler mit Druckregelung

Zusétzliche Druckregelung

0 Kein zusétzlicher Regler

N Mit integriertem Entlastungsventil, stromlos geschlossen
M Mit integriertem Entlastungsventil, stromlos offen

\ Mit integriertem Fernsteuerungsventil

1 Load-Sensing Regelung ohne Druckregler

Magnetspannung fiir integriertes Entlastungsventil (Option N und M)
- ohne Entlastungsventil

1156A 115V AC 50/ 60 Hz

235A 230V AC 50/60 Hz

12D 12V DC

24D 24V DC

Zusiatzliche Regelungsoptionen

— ohne zusétzlichen Regler

Leistungsregler

/1-L**  Unterer Einstellbereich

/1-M**  Mittlerer Einstellbereich

/1-H** Oberer Einstellbereich ** Einstellungen siehe nichste Seite
Férderstromregler

/1-E0 elektroproportionaler Férderstromregler (Steuerdruck erforderlich)
/1-Q0 hydraulisch vorgesteuerter Férderstromregler

Modifikationsnummer
XXXX  wird vom Hersteller festgelegt

Kawasaki Precision Machinery
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B 2.2.2 Leistungsstufen fiir Leistungsregler

Drehzahl 1450 U/min (50 Hz, 4-poliger E-Motor)
Leistung | Drehmoment PumpengroéBe
(kW) (Nm) 45 80 112 140 200
7,5 49 L4
11 72 L1 L6
15 99 M2 L3
18,5 122 H4 L1 L4
22 145 H3 M4 L3 L6
30 198 H4 M3 L2
37 244 H2 M1 M3 L3
45 296 H1 H4 M2 L2
55 362 H2 H4 M3
75 494 H1 H6
90 593 H4
110 724 H2
Fir weitere Antriebsdrehzahlen oder andere Leistungsstufen nehmen Sie
bitte Kontakt mit KPM auf

I TECHNISCHE INFORMATIONEN
2.2.3 KenngréBen

PumpengroBe 45 80 112 140 200
Geometrisches Férdervolumen | [cm3/U] 45,0 80,0 112,0 140,0 200,0

Nominal [bar] 320
Druck

Héchstdruck [bar] 350

min. [U/min] 600
Drehzahl

max. [U/min] 2700 2400 2200 2100 1900
Leistung (1500 U/min, 280 bar) | [kW] 35* 62 86" 108* 154
Drehmoment (280 bar) [Nm] 201* 357 499* 624* 891
Fiillmenge [cm?3] 600 800 1500 1500 2000
Masse ca. [ka] 25,0 35,0 65,0 65,0 100,0

die Leistung niedriger sein - sieche Kapitel 2.2.11
B 2.2.4 Hydraulikfliissigkeiten

H, HL Mineraldl
HEES Fettsaureester (Polyolester), biologisch abbaubar
HFC Wasser-Glykol

HLP, HLPD, HV, HVLP Hochwertige Hydraulikflissigkeiten auf
Mineraldlbasis mit zusatzlichem
VerschleiBBschutz (bei Driicken tiber 200 bar)

HFD-U Polyol Ester

Bei Einsatz anderer Flissigkeiten nehmen Sie bitte Kontakt mit KPM  auf.

B 2.2.5 Viskositatsbereich

Minimale Viskositat: 10 ¢St (mm?/s)
Normale Viskositat im Betrieb: 10 - 200 ¢St (mm?2/s)
Maximale Viskositat: 1000 cSt (mm?/s)

B 2.2.6 Temperaturbereich

-20 bis +95 °C

Hinweis:
Die hochste Flissigkeitstemperatur tritt am Leckolanschluss
der Pumpe auf. Sie ist bis zu 20 °C hoéher als im Behalter.

> 4
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* In Abhé&ngigkeit von der Ausfihrung der Antriebswelle kann das maximal zuldssige Drehmoment oder




B 227 Schwerentflammbare Fliissigkeiten

Medium:
Parameter: . .. Wasser-
Mineral6l | Polyolester Glykol
max. Dauerdruck (bar) 320 320 210
Empfohlener Temperaturbereich (°C) 20~60 20~60 20~60
Kavitationsfestigkeit O A A
Erwartete Lebensdauer 100% < o &
im Vergleich zu Betrieb mit Minerald| ° e 20%
O Optimal
A Méoglich, aber mit verringerter Lebensdauer der Pumpe
B 228 Dichtungen
. . Sonstige
Dichtungsart . ... | Material .
.. Druckfliissigkeit n : Dichtungen
(s. Bestellschliissel) Wellendichtring (O-Ringe)
- Mineraldl FPM NBR
Vv HEES, HFD FPM FPM
w Wasser-Glykol NBR NBR

B 229 Filtration

Fir eine maximale Lebensdauer der Pumpe und der Systemkomponenten sollte
das System mit einer effizienten Filtration vor Verschmutzungen geschitzt werden.

Der Verschmutzungsgrad sollte innerhalb von 20/18/15 ISO 4406:1999
(NAS 1638 Klasse 9) oder besser liegen.

B 2210 Einstellhinweise

Volumen Druck
Einstellung Minimal Einstellschraube
Férdervolumen- verstellbares GroBe
schraube Fordervolumen Innensechskant
PumpengréBe | [cm3/U] [cm?3/U] [mm]
K3VL - 45 4,9 16
K3VL - 80 6,0 35 ®
K3VL - 112 11,5 56
K3VL - 140 12,0 70 10
K3VL - 200 15,3 100

> 4
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B 2211 Zuladssige Antriebs- und Durchtriecbsmomente
PumpengroBe 45 80
maximal zulassiges
Antriebsmoment [Nm] 140 225 400
Befestigungs- Norm SAE B SAE BB ISO 100 SAE C 1ISO 125
flansch Bolzen 2 2 2 2 2
Norm SAE BB SAE BB ISO 25 mm SAEC 1ISO 32 mm
Antri 1l Zah lle/ Zah lle/
ntriebswelle Ausfiihrung Zahnwelle annwette Passfeder annwette Passfeder
Passfeder Passfeder
SAE A 123
SAEB 290 340
e SAE BB 290 400
zuléssiges
Durchtriebs- SAEC 400
moment SAE CC
SAE D
SAE E
PumpengroBe 112 140 200
maximal zulassiges » -
Antriebsmoment [Nm] 980 980 980 1800
Befestigungs- Norm SAECund D ISO 180 SAECund D ISO 180 SAEE SAEE
flansch Bolzen 2und 4 4 2und 4 4 4 4
SAE C, SAE C,
Norm CC und D ISO 45 mm CC und D ISO 45 mm SAED SAE F
Antriebswelle
Ausfiithrun Zahnwelle / Passfeder zahnwelle / Passfeder Zahnwelle / Zahnwelle
9 Passfeder Passfeder Passfeder
SAE A 123
SAE B 340
s SAE BB 550
zulassiges
Durchtriebs- SAE C 700 990
moment SAE CC 700 990
SAE D 700 990
SAEE 990
*1 Zulassiges Antriebsmoment bei:
SAEC: 400Nm
SAE CC: 765 Nm
Hinweis:
Die Durchtriebsvariante ist nur mdglich bei Einsatz mit Mineraldl.

> 4
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B 22.12 Zulassige Massenmomente

Zusétzlich zum maximal zuldssigen Durchtriebsmoment darf das Biegemoment der Pumpenbaugruppe das maximal
zulassige Biegemoment der Pumpen nicht Gberschreiten,

LP2 .
LP1 LA L2 e
ﬁ "
I MP1 MP2 | | MP3
B SEEE | CERTTR o lof - .-:|---o
| MA1 MA2
MPX = Pumpengewicht [kg]
- L1 - L2 > L3 LPX = Pumpenlédnge [mm]
LAT N Lx = Entfernung des Schwerpunkts
LP2’ vom Montageflansch [mm]
- LAY > MAX = Gewicht des Pumpenadapters [kg]
L P3 & LAX = Lange Pumpenadapter [mm]

Biegemoment = ((L1.mP1) + (LA1’.mA1) + (LP2.mP2) +(LA2".mA2) +LP3".mP3) +...)/102[Nm]
((L1.mP1)
+ (LP1+(LA1/2)).mA1
+ (LP1+LA1+L2).mP2

+ (LP1+LA1+LP2(LA2/2)).mA2)
+ (LP1+LA1+LP2+LA2).mP3)

+oenenn )/102
Gesamtldnge der Pumpe [mm] (Lp) Pumpengewicht [kg] (MP)
. Durch- Standardpumpe Pumpe mit Leistungsregler
Einzel- triebs- Durch- Durch-
pumpe pumpe Einzelpumpe triebspumpe Einzelpumpe triebspumpe
BaugréBe | Typ"0" Typ "S" BaugroBe Typ "0" Typ "S" Typ "0" Typ "S"
45 244 244 45 25 28 27 30
80 272 272 80 35 38 37 40
112/140 308 307,5 112/140 65 69 67 71
200 359 359 200 95 103 97 105
Abstand Pumpenschwerpunkt von Pumpenadapter Gewicht (MA) und Léange (LA)
Montageflansch [mm] (L) BaugroBe Adaptersatz Gewicht (MAx.) | Linge (LAx)
. Durch- SAE "A" 0 0
EL':::: triebs- 45 SAE "B" & "BB" 2 20
pumpe SAE "A" 0 0
BaugroBe | Typ "0 Typ 'S" 80 SAE 'B" & "BB" 3 20
45 120 120 SAE "C" & "C4" 4 24,5
80 130 130 SAE "A" 0 0
112/140 150 150 "B" & "BBR"
0 | w0 | 2110 s s er : %
SAE "D" 10 43
SAE "A" 1 6
SAE "B" & "BB" 8 25
200 SAE "C" & "CC" & "C4" 8 30
SAE "D" 10 38
SAE "E" 15 38
BaugréBe M_aximal zulassiges
Biegemoment (Nm)
45 137
80 244
112/140 462
200 930

Kawasaki Precision Machinery
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B 22.13 Montagehinweise

Die Pumpe ist horizontal so einzubauen, dass die Gehause-
Leckdlleitung zun&chst tber das Pumpenniveau reicht,
bevor sie zum Tank weiter gefihrt wird (siehe Abbildung
unten). Die Leckélleitung darf nicht mit der Ansaugleitung
verbunden sein.

Es sollte immer der héchstgelegene Leckdlanschluss
angeschlossen werden. Der Innendurchmesser

der Leckdlleitung sollte gleich oder gréBer als der
Leckélanschluss sein, um den Druck im Pumpengehéuse
so gering wie méglich zu halten. Der Druck im
Pumpengeh&use darf max. 1 bar nicht berschreiten, siehe
Abbildung unten (die Druckspitze darf keinesfalls 4 bar
Uberschreiten).

4 bar
_(Spitze)

0.1 sec
1 bar

(normal)

B Einbau der Pumpe oberhalb des Tanks

Ansaugrohr

1mJ

200 mm e
minimale Tiefe

maximal

y 200 mm
minimale
L Tiefe £

Leckolrohr

"Schwanenhals"

um ein

Leerlaufen des i

Pumpen- Muss héher als
o das Gehause

gehauses sein. L

zu vermeiden.

200 mm
minimale
Tiefe T

-
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VorsichtsmaBnahmen:

® Ansaug- und Leckdlrohre missen unter
Betriebsbedingungen mindestens 200 mm unter dem
niedrigsten Olpegel eingetaucht sein.

@ Die Hohe zwischen Olpegel und Mitte der Welle darf
maximal 1 m betragen.

@ Das Ol im Pumpengehause muss wieder aufgefiillt
werden, wenn die Pumpe Uber einen Monat nicht in
Betrieb war.

Vertikaler Einbau der Pumpe

Bei Anwendungen, die eine vertikale Montage vorsehen
(Welle nach oben), ist der Verschlussstopfen am
Entliftungsanschluss zu entfernen und die Verrohrung wie
in der Abbildung unten vorzunehmen.

Der Olpegel im Tank sollte héher liegen als der
Pumpenbefestigungsflansch (siehe Zeichnung @). Liegt
der Olpegel im Tank unterhalb des Befestigungsflansches
ist eine Zwangsschmierung Uber den Entliftungsanschluss
erforderlich (1 ~ 2 I/min).

Wenn die Pumpe im Tank montiert und im Ol eingetaucht
ist, missen Leckdl- und Entliftungsanschliisse offen sein,
damit alle Innenteile ausreichend geschmiert werden.

Wird die Pumpe auB3erhalb des Tanks installiert, missen
Leckdl- und Entliftungsleitungen zum Tank verlegt werden
(siehe Zeichnung ©). Liegen diese Leitungen héher als
der Olpegel (siehe Zeichnung @), sind diese vor der
Inbetriebnahme mit Ol zu fiillen.

"‘j”/%//fﬂr @

Entliftungs- — j,
anschluss

[
. / —-
Leckoélanschluss 1
LT

|

l I l ROhfr fiir Entliftung
J _ r7Al Lj
' ) _ TT
orf L)) ?;rggf:j:;:e:::"'i =
-tjffj Leckdlrohr Tﬂ( ﬂ- Dr
) e | W J

Ein Riickschlagventil mit einem Offnungsdruck von 0,1 bar
sollte, wie abgebildet, am Leckdlanschluss des Gehauses
angebracht werden.

Empfohlene Riickschlagventile:

BaugroéBe Riickschlagventil Artikel-Nr.
K3VL-45 RV-12-01.X/0-0.1bar 3474099
K3VL-80 to

K3VL200 RV-16-01.X/0-0.1bar 858636




REGLEROPTIONEN

2.2.14 Load Sensing-Regler mit Druckregelung — LO / L1

Erlauterung

Kennlinie

Hydraulikschema

Das Férdervolumen der Pumpe wird an
den Férderstrombedarf angepasst und in
Abhangigkeit vom System-Differenzdruck
(Lastdruck gegen Pumpendruck)
geregelt).

Dariber hinaus ist eine
Druckabschaltfunktion im Regler
integriert. Bei der Option L1 ist die
Blende R4 verschlossen.

Werksseitig ist der Differenzdruck auf
15 bar eingestellt.

Der Einstellbereich liegt zwischen 10 und
30 bar

MLzl vl
Druckregelventil

R A

HTLutt

T &

o B

B 2.2.15 Load Sensing Regler mit Druckregelung und integriertem Entlastungsventil - LN / LM

Erlauterung

Kennlinie

Hydraulikschema

Zwischen Load-Sensing Regler und
Pumpe ist ein elektrisch betétigtes
Entlastungsventil integriert, so dass bei
Betatigung die Schragscheibe in Nullhub
zuriickschwenkt.

Bei der Ausfiihrung LM muf3 das
Magnetventil erregt werden, damit die
Load Sensing-Funktion aktiviert ist.

| Druckregelventil
P
R1
Entlastungs- I
ventil

B 2.2.16 Load Sensing Regler mit Druckregelung und Proportionaldruckbegrenzungsventil — LV

Erlauterung Kennlinie Hydraulikschema

Zwischen Load-Sensing Regler und i

Pumpe ist ein elektrisch geregeltes ;

Proportional-Druckbegrenzungsventil R3) | |

integriert. Uber den Sollwert kann der a VT |
SESaNs

Maximaldruck des Druckregler gesteuert
werden.

Zusatzlich ist eine elektrische
Verstéarkerkarte erforderlich.

| Differenzdruckventil

|
|
|
I

- Proportional-
L ™ ventil

> 4
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B 2.2.17 Load-Sensing Regler mit Druck. und Leistungsregelung — L0/1-xx
Erlduterung Kennline Hydraulikschema
LO Regelfunktionen wie zuvor  rowwe |
beschrieben. L1 regelventil
:I I I 7]
Bei Anstieg des Arbeitsdrucks wird Pl M U 2
der Verstellwinkel der Schragscheibe i E}: — T —h
verringert, wodurch die Eingangsleistung Q KT —‘ 1
begrenzt wird. Diese Regelung verhindert B \\ J X}T |
eine Uberlastung des Antriebsmotors. . _____\_\\ Le v T
Der Leistungsregler besteht aus zwei \. o ek |
Federn, die der vom Systemdruck | | -\-m__‘ Re f 1
erzeugten Kolbenkraft entgegen wirken. ~_ =t E ] |
Der gewlnschte Leistungs-Grenzwert S T Lzl vl
ist durch Justierung der auBeren und R L ‘
inneren Feder mittels Stellschraube LR - 2
einstellbar. p ' e
.:x"'x.._\_\_" A Tuft
l.—;'-_-,._l
¢
or B
B 2.2.18 Druckregler - PO
Erlduterung Kennlinie Hydraulikschema
Bei Anstieg des Systemdrucks auf P,
den eingestellten Wert schwenkt (| T .
die Schragscheibe zuriick, damit W= I
der Systemdruck die Einstellung : S Enear
der Druckwaage nicht tiberschreitet. Q: | T f! ‘ 1
Im System ist unbedingt ein ' ) i " Difterenzaruck-
Druckbegrenzungsventil einzubauen. | | venti
Hinweis: Am Anschluss Pc kann eine : 5
externe Druckverstellung angeschlossen | ML 1 |
Wel’den. ! e \E)er;.]l‘ci:(regel-
| R |
"l — =3
. T & HTLuit
L]
o B
B 2.2.19 Druckregler mit integriertem Entlastungsventil - PN/ PM
Erlduterung Kennlinie Hydraulikschema
Zwischen Druckregler und Pumpe ist ein Fe
elektrisch betatigtes Entlastungsventil .
integriert, so dass bei Betétigung |
die Schragscheibe in Nullhub “,I*I‘J- -r" ;
zuriickschwenkt. Q T Difleronzdruck- i
—re——— e om m-— ventil |
Bei der Ausfuhrung PM muss das i | | 5
Magnetventil erregt werden, damit die | Pas L el .l
Druckregelfuntkion aktiviert ist. | ST ]
' | Ar ventil
| | emesungs | ]
i | \-'\__:.__l—; ventil
e I A
p a3 17
e e e e e - H TLukt
=
t L
o B
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B 2.2.20 Druckregelung mit integriertem Proportional-Druckbegrenzungsventil — PV

Erlduterung Kennlinie Hydraulikschema
Zwischen Druckregler und Pumpe ist P
ein elektrisch geregeltes Proportional- i T i — l
Druckbegrenzungsventil integriert. Uber ; [ 1 .
den Sollwert kann der Maximaldruck des Lee [r,l. ;‘1 TT7] =
Druckreglers gesteuert werden. Q ! MLz |y |
Differenzdruckventil :
Zusétzlich ist eine elektrische R ) | |
Verstérkerkarte erforderlich. | . | | :
; T
| . | Druckregelventi i
. LR |
| ~ - Proportional- j
oL [ l\\; ventil !
| s |
| e 4o
L. _ '“‘r-n_\_‘ Lo HiTun

B 2.2.21 Druckregler mit Leistungsregelung — P0/1-xx

Erlduterung Kennlinie Hydraulikschema
P0O-Regelfuntkionen wie zuvor

beschrieben. Bei Anstieg des ‘ w
Arbeitsdrucks wird der Verstellwinkel der | TR
Schrégscheibe verringert, wodurch die Ry (A J
Eingangsleistung begrenzt wird. Diese P

Regelung verhindert eine Uberlastung "R

des Antriebsmotors. Qi 3 I _ 1
Der Leistungsregler besteht aus zwei B VT Y N

Federn, die der vom Systemdruck
erzeugten Kolbenkraft entgegen wirken.
Der gewlinschte Leistungs-Grenzwert
ist durch Justierung der duBeren und
der inneren Feder mittels Stellschraube
einstellbar.

Hinweis: Am Anschluss Pc kann eine
externe Druckverstellung angeschlossen
werden.

Differenzdruck-
ventil .

—e

Druckregel-
et vt
*——_*venti

I R1 A

Kawasaki Precision Machinery
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B 2.2.22 Elektroproportionale Férderstromregelung - /1-EQ

Erlduterung Kennlinie Hydraulikschema

Uber das Eingangssignal am o 1
Proportionalregelventil (PPRV) kann die « ventl ™ Forgerstromventi | |
Forderleistung der Pumpe gesteuert Psv ) M},}\
werden. Dabei steigt die Férderleistung Qmax | e ]

der Pumpe proportional zum
Eingangsstrom am PPRV.

Pc

Hinweis: Ein externer Versorgungsdruck
von 40 bar ist am Druckregelanschluss
(Psv) erforderlich (maximal 50 bar).

Differenzdruck-
ventil

Férdervolumen (Q)

Qmin}-

360 600

Eingangsstrom (mA) des
Proportionaldruckregelventil

B 2.2.23 Hydraulisch vorgesteuerter Férderstromregler — /1-Q0

Erlduterung Kennlinie Hydraulikschema

Uber den Eingangsdruck am Anschluss a

Psv kann die Férderleistung der Pumpe |7 er 1
gesteuert werden. Psv |
Qmax —C\ T /n

Dabei steigt die Forderleistung der
Pumpe proportional zum Eingangsdruck.

]

I Differenzdruck-
i ventil H
i

|

I

Férdervolumen (Q)

Qmin...

0 9 28
Steuerdruck (bar)

ventil

11
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KENNLINIEN
2.2.24 K3VL - 45

® Wirkungsgrad (Drehzahlbereich 1500 U/min
und 1800 U/min mit Ansaugdruck 1 bar abs.),

Praftemperatur 50 °C, Viskositat 31 ¢St (ISO VG 46)

Forderstromverhaltnis g/gmax.
1.00 0.75 0.50 0.25

1.00 . 100
g I e—==< i
5— 0.80 \ 1 \ \\ S 180 X
O
~ 070 89 0 8
& LIV - >
g 0.60 —— 60 @
5 1\ . E
S 050 5 3
g N o [ — £
S 040 —a— w =
S \  — | — .
S 0.30 2 0 £
(i — | — £
0.20 60 —— 120 oS
>
0.10 10
0.00 0
0 50 100 150 200 250 300 350

Ausgangsdruck (bar)

® Selbstansaugvermégen

+0.2 bar
3200
~ T~
= I~ +0.1 bar
T 3000 S~
£ ~] \
S 2800 I~ T ™~ 0 bar
= I ~
ﬁ — [ -0.1 bar
N 2600
(3] I
4
= \\
2400 -0.2 bar
2200
2 30 32 34 36 38 40 42 44

Foérdervolumen (cm3/U)

® Gerauschpegel

Eingangs-
druck Ps
(bar) am
Ansaug-
anschluf3

der Pumpe

85
— 80
<
%/ 75 1800 U/min
% 70 ey | LTI
Q aunt? s
S 65 IR LA N\
2 R

.

3 7 1500 U/min
S 60 | et Wi |

50 | |

0 50 100 150 200 250 300
Ausgangsdruck [bar]

350

® Leistungskurve

Hinweis: Ansaugdruck 1 bar abs., max. Férdervolumen

90
80 320
20 300
< =
T [
i 60 250 Q2
1 x
(o2}
<€ 50 200 S
5 ] kel
R - 7]
@ 407 150 O
[} c
9 30 ®
[0) ()]
= 1 100 @
€ 20j <
< ] 50
10
J = —=
[ e B e e e A e e e e s e e e e
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500

Drehzahl (U/min)

-

Kawasaki Precision Machinery
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B 2.2.25 K3VL-80

und 1800 U/min mit Ansaugdruck 1 bar abs.),
Praftemperatur 50 °C, Viskositat 31 ¢St (ISO VG 46)

Forderstromverhaltnis g/gmax.

® Wirkungsgrad (Drehzahlbereich 1500 U/min ® Leistungskurve
Hinweis: Ansaugdruck 1 bar abs., max. Férdervolumen

D

320
300

250

200

150

100

50
25

150 7
1.00 0.75 0.50 0.25 1
= 1.00 = 7 100 ]
0.90 ? ;é 90 ]
g 0.80 IH\\ 92 I W W g g 100
s 0 LI 5 o T <
c © =) ]
i v 2
£ ~8 [ — 23 =
2 050 \\\ 50 s @ 1
I |\ NN s e s ey g % w0
g 0.40 \\ 33// | W § “:’ T
E 030 _/;0’/// 30 g E 1
0.20 S — 20 = ]
0.10 10 = 0
0
o0 0 50 100 150 200 250 300 3500
Ausgangsdruck (bar)

® Selbstansaugvermégen

3000
\ Ps = +0.3bar
2800 NG Ps = +0.2bar
£ N \ Eingangs-
€ \ Ps = +0.1b
S 2600 s =+0.1bar  druck Ps
=) \ \ (bar) am
% Ps = Obar Ansaug—
N 200 anschluf3
g Ps=-0.1bar der Pumpe
2200
\ Ps =-0.2bar
2000
50 55 60 65 70 75 80

Foérdervolumen (cm3/U)

® Gerduschpegel

85
80
z 1800 U/min
<7
> \ II-IIIIIIII SapmpmEERERD
‘© 70 o auns®
I an® p—
[0 .s® /
Q. .
= -~ 1500 Ujmin
T
360
&
% l q=280cm*U
50 | |

0 50 100 150 200 250 300 350
Ausgangsdruck [bar]

Kawasaki Precision Machinery
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T

500 1000 1500 2000 2500 3000

Drehzahl (U/min)

Ausgangsdruck (bar)

3500




B 2.2.26 K3VL - 112

® Wirkungsgrad (Drehzahlbereich 1500 U/min und
1800 U/min mit Ansaugdruck 1 bar abs.),
Praftemperatur 50 °C, Viskositat 31 ¢St (ISO VG 46)

Forderstromverhaltnis g/gmax.
1.00 0.75 0.50 0.25

1.00 /o 100
3z 0% T 9
2 o L 7~ /., =
g 92 Y &
E om0 \ \ \ \ \ — n B
5 AL of L] B
O 060 60 2
£ 1\ - — 1, @
3 050 50 <
2 am \\ 5 — ., =
-g : \ S i — e, <
5 030 —se—| 30 :
i 75 r 7] g
0.20 — 0 =2
>
0.10 -
0.00 0
0 50 100 150 200 250 300 350
Ausgangsdruck (bar)
® Selbstansaugvermégen
2600 \ ™ Ps = +0.3bar
£ 2600 ™ ™ ps = +0.2bar
§ \ \\ ™ Ps = +0.1b; Eingangs-
= =010 gryuck Ps
— 2400
< Ny (bar) am
N Ps = Obar Ansaug-
<
ez (b - o.1ber ANSCHIUB
8 " der Pumpe
2000
[~ Ps = -0.2bar
1800
70 80 90 100 110
Férdervolumen (cm3/U)
® Gerauschpegel
85
= 1800 U/min
< I_T
2 75 amEEEEmet
S (1] ---------l----..
o 70 FL —
Q -
g IA_
T // 1500 Uimin
g | E—
O
g 60
55 | q=112 cm*U I_
50 1 t
0 50 100 150 200 250 300 350

Ausgangsdruck [bar]

® Leistungskurve Hinweis: Ansaugdruck 1 bar abs.,
max. Férdervolumen

200
i 320
150 300
— 1507 =
[
2 1 250 Q
o 4 S
S 100 200 2
o ] 2
© ] 150 o
8 | 3
2 50 100 3
£ 2
< ] 50
] ) o
or——FT T T 7T
0 500 1000 1500 2000 2500 3000

Drehzahl (U/min)

> g

Kawasaki Precision Machinery
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B 2.2.27 K3VL - 140

® Wirkungsgrad (Drehzahlbereich 1500 U/min
und 1800 U/min mit Ansaugdruck 1 bar abs.),

® Leistungskurve
Hinweis: Ansaugdruck 1 bar abs. max. Férdervolumen

Praftemperatur 50 °C, Viskositat 31 ¢St (ISO VG 46)

Férderstromverhaltnis g/gmax. 200 1

1.00 0.75 o.?o 0.25 < 320

1.00 T 100 ] 00
X 090 Tﬁ:\:s;\ 20 1
3 1NN _// = s o
£ o080 Q S 9 &
1= - — 80 S = o]
5 1N NN N NP CHE ]
o = 4
Z 070 \\\\ \ 70 '8 = 200 ~
§ 060 = 0 O S 100 - 5}

! @ = S
£ WA o _— 5 2 50 3
=] 0.50 50 < [©) b <))
o \\ S~ | o7 | L — | — & > 4 c
g 0.40 o — 40 = 2 1 100 =
T 030 \ Zg L [ — 30 ; i= €7 ]
LE ] 75 :/j g é 1 50 .

0.20 = 2 3 1 ‘ / 25

] —
0.10 0 = O ee———————————_ =
0.00 0 0 500 1000 1500 2000 2500 3000
0 50 100 150 200 250 300 350 .
Drehzahl (U/min)
Ausgangsdruck (bar)

® Selbstansaugvermégen

2800
\ Ps = +0.3bar
2600 \\ Ps = +0.2bar
= ™~ i .
é \ Ps= 4—0.1barEmgangS
S 2400 druck Ps
=2 \ _ (bar) am
— Ps = Obar
< Ansaug-
T 2200
N anschlu3
D Ps =-0.1bar
o der Pumpe
O 2000
Ps = -0.2bar
1800
90 100 110 120 130 140

Foérdervolumen (cm3/U)

® Gerauschpegel

85
1800 U/min
80
ol penpr s
S 65 1500 U/min
S |
(2}
:§ 60
8 55 | q =140 cm*U
50 | |
0 50 100 150 200 250 300 350
Ausgangsdruck [bar]
-

15
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B 2.2.28 K3VL -200

® Wirkungsgrad (Drehzahlbereich 1500 U/min
und 1800 U/min mit Ansaugdruck 1 bar abs.),
Praftemperatur 50 °C, Viskositat 31 ¢St (ISO VG 46)

Férderstromverhaltnis g/gmax.

® Gerauschpegel

Fordervolumen (cm3/U)

100 075 050 0.25
1.00 S — 100
- [ | ——
091
g \>< =
£ 3
9 o075 75 <
RS [ ©
c 89 [ — / %
[0
= 87 — | )
S 050 — 50 €
S M~ | & ,_/——/jrf'/ 2
> ~ | 83 I [ =
o | 80 ’_//f,—'—"—‘ ;
HeJ 75
O 025 —T— 25 g
70 °
>
0.00 0
0 50 100 150 200 250 300 350
Ausgangsdruck (bar)
® Selbstansaugvermégen
3000
\ Ps = +0.2bar
S 2100 \\
€ .
5 \ Ps = +0.1bar Emgangs.
= 2000
= \\ druck Ps
ﬁ 1900 Ps = Obar (bar) am
< Ansaug-
2 anschluf3
0O 1800 P
Ps =-0.1bar d€1 Pumpe
1700
1600 \ Ps = -0.2bar
120 140 160 180 200

85
1800 U/min
80
Z s . | Lhmmmues
ot 09 "
2 70 s L
[ -~ )
= | 1500 U/min
Q 65
ey
2
> 60
i©
& s [ q = 200 cmu
50 t t
0 50 100 150 200 250 300 350
Ausgangsdruck [bar]

® Leistungskurve

Hinweis: Ansaugdruck 1 bar abs.,
volles Férdervolumen

400 T
360 +
320 T
= 280 +
2 240+

W

= N
o O
o o
—

I

120 T
80 T
40 +

Antriebsleistun

4

="

+

500

1000 1500

Drehzahl (U/min)

320
300

250 §

200

=

150 @

2

100 &

(o]

E

50 3

2000 2500

A

Kawasaki Precision Machinery
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ABMESSUNGEN
2.2.29 K3VL -45
K3VL - 45 mit Druckregler / Load-Sensing Regler und Modul fiir Leistungsregler
(Drehungrichtung in Uhrzeigersinn)
Hinweis: bei Drehrichtung entgegen dem Uhrzeigersinn sind Sauganschluss "B" und Druckanschluss "A" vertauscht.
Einzelpumpe "0"
Einstellschraube fir
. max. FordersErom Einstellschraube fiir Einstellschraube fiir
Einstellschraube fiir Druckregler Differenzdruck
Leistungsregler
2
%>
2
5, L
T Luft E I
5 Dr |
. = siehe Tab. |
siehe Tab. ) Anschlussdetails
13 Anschlussdetails 4"?9 96.2 .02 o9
91 35.7-02 L 184 i
184
218
Montageflansch und Wellenvarianten
SAE-Bauform . 1ISO-Bauform Flansch
SAE "B 2-loch 1SO 3019/2-100A2HW
SAE J744-101-2
.";'l— I‘.—',-—
()é -:Ig _|
M~
= ow
= ==
= = |
= —
- (]
] [ |
9.7 |l 87
486 52
SAE Zahnwelle SAE zylindrische Welle ISO zylindrische Welle
38 m| 38 g 42
33 2 557 |32 25| | |36
5l=5 & - =]
j - % G 2|2
= I RIRS
o @ []
(=]
3 - N
W8 M8
SAE "BE" 30° © W8] W8]
Zahnwelle SAE "BB" zyl. Welle Wellenende
SAE J744-25-4 SAE J744-25-1 19 IS0 3019/2-G25N 44
15T 16/32 DP o5 - 5

17
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Einzelpumpe mit Durchtriebsvorbereitung "N"

{_#_TE PUPc
o o
T TLuft LR 4
\ &1
DY T
] 10
250

Option Saug- und Druckanschliisse hinten

119
24
Drehrichtungspfeil 8 PL/Pc
: PJ/Pc
Markierung Il iy T
(UNC Gewinde) @
bei Ausfiihrung ~ %R ‘_@_
s ;
RUS <« o ] | -
K™ <
238 3 o
~ o <
N0 N &| g25 ®
SN TV @ BT -
g | o A — Bl
| \ L/ o 4 Q !
I e
£ .8 siehe Tab. P~
2 1 Anschlussdetails A I
NS
siehe Tab.
Anschlussdetails B 35.7:03 524:03 | o
58 44
90 80
Anschlussdetails
SAE-Flanschanschliisse:
Bez. |Bezeichnung des Anschlusses GroBe Anzugsmoment (Nm) |Flanschgewinde

Version mit UNC-Gewinde ("S" in Position 9 des Modellcodes):

A Druckanschluss SAE J518C Std Druck (Code 61) 1" 57 3/8-16UNC-2B x 18 mm
B Sauganschluss SAE J518C Std Druck (Code 61) 112" 98 1/2-13UNC-2B x 22 mm
Metrische Version ("M" in Position 9 des Modellcodes):

A Druckanschluss SAE J518C Std Druck (Code 61) 1" 57 M10 x 17

B Sauganschluss SAE J518C Std Druck (Code 61) 112" 98 M12 x 20

Hilfsanschlisse:

Bez. | Bezeichnung des Anschlusses

GroBe

Anzugsmoment (Nm)

SAE Version ("S", "K", "U" oder "T" in Position 8 des Modellcodes):

Dr Leckélanschluss (2x) SAE J1926/1 gerades Gewinde mit O-Ring, 2" OD Tube 3/4-16UNF-2B 98
PL | Anschluss fiir Load Sensing Regler | gae j1926/1 gerades Gewinde mit O-Ring, %" OD Tube 7/16-20UNF-2B | 25
PC | Anschluss fur Druckregler

T Luft| Entliftungsanschluss SAE J1926/1 gerades Gewinde mit O-Ring, %" OD Tube 7/16-20UNF-2B 25
ISO Version ("M" in Position 8 des Modellcodes):

Dr Leckélanschluss (2x) M22 x 1,5 DIN 3852 98
PL Anschluss fur Load Sensing Regler

PC Anschluss fur Druckregler ks e s 25
T Luft| Entliftungsanschluss M14 x 1,5 DIN 3852 25

Kawasaki Precision Machinery




Optionen Durchtrieb

Kawasaki Precision Machinery

Durchtrieb "A"

h hH
% "Hi& Pi/Pc
3 Q| SAE J744-82-2
— o o
o o
| ¥
| T Luft $ $ 0
Te]
- - o
3
& ¢
DrY +—

SAE['A" 30° Zahnwelle /

SAE |J744-16-4 9T 16/32 DP 30 17 tief
244
Durchtrieb "B"
P=o) r’-n H
S S, . Pu/Pc
: | SAE "B" 2-Loch
o SAE J744-101-2
o
— S
=" tF Oy o
|
[ T Luft @ l *, oY
- | [ = S
®
&
Dr T 7| -
SAE|"B" 30° Zahnwelle 11 4xM12
SAE|J744-22-2 13T 16/32 DP 47 20 tief
264

Durchtrieb "BB"

= SAE J744-101-2
o
— o
+ O ‘:)
. W
- S
®
SAE|"BB" 30° Zahnwelle 11
SAE|J744-25-2 15T 16/32 DP 47 20 tief
264




B 2.2.30 K3VL-80

K3VL - 80 mit Druckregler / Load-Sensing Regler und Modul fiir Leistungsregler
(Drehrichtung im Uhrzeigersinn)

Hinweis: bei Drehung entgegen dem Uhrzeigersinn sind der Sauganschluss "B" und
der Druckanschluss "A" vertauscht.
Einzelpumpe "0"

Einstellschraube fir
max. Férderstrom

Einstellschraube fur

Leistungsregler
e P (Pc)

Einstellschraube fur
Differenzdruck

Einstellschraube fir
Druckregler

g L
==t . &
- ﬂ Luft 19 ®
5 T =
[ @
Dr, 11 '
18 siehe Tab. siehe Tab. 28.2102 95 |
a5 42 9.0.4 Anschlussdetails Anschlussdetails 217 |
217
2 260
Ansicht X

on |
il

18

Montageflansch und Wellenvarianten

SAE-Bauform

ISO-Bauform

Flansch

SAE "C" 2-Loch
IS0 301 9!2125A2HW

SAE J744-127-2

H

L

1273

=

)
=il

2125h8 4 os

2y

+1a
9%

56 68

SAE Zahnwelle

SAE zylindrische Welle ISO zylindrische Welle

48 I } 48 @ 58
43 | — g rf J;: 44 | — o D§ ‘G? 4 50
1 ':('\‘J-’ 5 = ] =% ‘1:0 =]
| ol =™ Clr Al & + d
[ | 5 - a| o
I = Fo] I [ I
3 A N i s . i T =]
X | ) = il
o i A ! =52 [
SAE IICII 30:1 @ (] @// M12 /
Zahnwelle ‘% SAE "C" zyl. Welle gg'%%%?f;-eam
SAE J744-32-4 SAE J744-321 19 28
14T 12/24 DP
25 38

>

Kawasaki Precision Machinery
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Einzelpumpe mit Durchtriebsvorbereitung "N"

@Hig—_"’ PUPC
C/ _
R
L | | [5S
&
8| | el
1] 10
‘ 278

Option Saug- und Druckanschliisse hinten

= @ PU/Pc

siehe Tab.
Anschlussdetails o] @
o [ 5~
<F= siche Tab. H S
: @ Anschlussdetails <
© T Luft
< |7 A B |
= ! NP I £ | <=
2
& LeL]) 40
050 O T—T1OV\ oz
~1~ L]
429 52.4 239
56.5 54
Anschlussdetails
SAE-Flanschanschliisse:
Bez. | Bezeichnung des Anschlusses | GroBe Anzugsmoment (Nm) | Flanschgewinde
Version mit UNC-Gewinde ("S" in Position 9 des Modellcodes):
A Druckanschluss SAE J518C Std Druck (Code 61) 1" 57 3/8-16UNC-2B x 18 mm
B Sauganschluss SAE J518C Std Druck (Code 61) 2" 98 1/2-13UNC-2B x 22 mm
Metrische Version ("M" in Position 9 des Modellcodes):
A Druckanschluss SAE J518C Std Druck (Code 61) 1" 57 M10x 17
B Sauganschluss SAE J518C Std Druck (Code 61) 2" 98 M12 x 20
Hilfsanschliisse:
Bez. | Bezeichnung des Anschlusses | GroBe Anzugsmoment (Nm)
SAE-Version ("S", "K" in Position 8 des Modellcodes):
Dr Leckolanschluss (2x) SAE J1926/1 gerades Gewinde mit O-Ring, %" OD Tube 3/4-16UNF-2B 98

PL Anschluss fur Load Sensing Regler

PC | Anschluss fiir Druckregler SAE J1926/1 gerades Gewinde mit O-Ring, %" OD Tube 7/16-20UNF-2B 25

T Luft| Entliftungsanschluss SAE J1926/1 gerades Gewinde mit O-Ring, %" OD Tube 7/16-20UNF-2B 25
ISO Version ("M" in Position 8 des Modellcodes):

Dr Leckélanschluss (2x) M22 x 1,5 DIN 3852 98
PL Anschluss fiir Load Sensing Regler

PC | Anschluss firr Druckregler IR BINE 22 2
T Luft| Entliftungsanschluss M14 x 1,5 DIN 3852 25

21 > 4
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Optionen Durchtrieb
Durchtrieb "A"

@H"_"g__"fg PUPc
: SAE "A" 2-Loch
ﬁ"7 SAE J744-82-2
'_| —] S z.
L |
|| T Lt ©
RN
; \
@ ol
Dr ]'_i I !\_= a
Durchtrieb "B"
272 —

SAE "B" 2-Loch
SAE J744-101-2

—

SAE "A" 30° Zahnwelle
SAE J744-16-4 9T 16/32 DP

Durchtrieb "BB ‘ i 20 tief

W% PU/Pc | 292
SAE "B"2-Loch /

SAE "B" 30° Zahnwelle

SAE J744-101-2
SAE J744-22-2 13T 16/32 DP

Durchtrieb "C"

20 tief & PU/Pc SAE "C" 2-Loch

SAE J744-127-2

~

SAE "BB" 30° Zahnwelle
SAE J744-25-2 15T 16/32 DP

E¢/m¢f

53 24.5 tief

Durchtrieb "C4" ‘ 296.5

@1.—4‘: PLPC SAE "C" 4-Loch /SAE "C" 30° Zahnwelle
1 SAE J744-32-4 14T 12/24 DP

SAE J744-127-4

301.5

/SAE "C" 30° Zahnwelle
SAE J744-32-4-14T 12/24 DP

-

Kawasaki Precision Machinery



B 2.2.31 K3VL-112/140

K3VL - 112 / 140 (4-Loch-Flansch) mit Druckregler / Load-Sensing Regler und Modul fiir Leistungsregler
(Drehrichtung in Uhrzeigersinn)

Hinweis: bei Drehrichtung entgegen dem Uhrzeigersinn sind der Sauganschluss "B" und
der Druckanschluss "A" vertauscht.
Einzelpumpe "0"

Einstellschraube fur
max. Férderstrom

Einstellschraube fiir
Druckregler

Einstellschraube fir

Leistungsregler Einstellschraube fir

Differenzdruck

PL(Pc)
; P
44 .
64 s
15 @32 B ) -
_ ~ ¢E @
! TLu = ' . —
g ;q T ft§ K, ( a D LE%
[ = Dr 2 b (;LH % ‘L
siehe Tab. :jeheh':'a b
Anschlussdetails 98.5 =ClUSSy 8
106.5 103 103 details 31.8 550 106.5
113.3 113.3
Ansicht X
o
=
X
pr .

Standard-Montageflansch (SAE D 4-Loch-Flansch) und Wellenvarianten

SAE Bauform ISO-Bauform

4-p20

Flansch
I1SO 3019/2

SAE "D" 4-Loch
SAE J744-152-4

161.6
6152.4h7 §oss
2180h8 5

75

ISO zylindrische Welle

SAE Zahnwelle

SAE zylindrische Welle

3 80
67 g 67 -
[=T=! = )
o 2| ge adl
60 ol 5| 23 63 e
4 BT - i
2| 3 FE | T I
5 - = = 10 :
b [ 1l [ d |l o
3 T i El
=
SAE "D 30° ! 7/16-14UNC-2B M16 /]
Zahnwelle SAE "D" zyl. Welle Wellenende — 1SO 3019/2
SAE J744-44-4 SAE J744-44-1
13T 8/16 DP 28 6 .
ag 45

23
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Einzelpumpe mit Durchtriebsvorbereitung "N"

= I_J_L =
——_B | -:3-
IR
— (B
1 $ 16|
10
313.5
Option SAE 2-Loch-Flansch
Einstellschraube fiir 124 Einstellschraube fiir  Einstellschraube fiir
max. Férderstrom o Druckregler Differenzdruck
i / PL{Pg)
| e |
' ]

|
L
L
hY
\
|
=)
%
125
2
157.8
134.5

30

0.3

s
| (]

M
|
2 |
1]
N
689 +0.3
17.5
—
\S
4 | d
=]
8
66.7

E
.E
o T siehe Tab. B | |
e ju Anschlussdetails
T Luft ik
20 | 181 31.8=03 ot 136.5
48 X 105 103
136.5 50.8103), it . 1133 112.3 )
280 siehe Tab.
326 Anschlussdetails

Dr.

218 / PuPo)
rl. - e
&

]
=
224

187.5
204

{I’EU

1l
]

Ansicht X

L=

Dr

Kawasaki Precision Machinery
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Montageflansch (2 -Loch) und Wellenvarianten
SAE "C" -Bauform
SAE "C" 2-Loch
SAE J744-127-2
—
W
(a1}
E ]
l 12,78
56
SAE "C" Zahnwelle SAE "C" zylindrische Welle SAE "CC" Zahnwelle
48 g 8 _48 54
o Gq: C+>O
43 = % 3 44 48| —
SR . H |
q B3| = N . Ff-‘
=+ e |
o = — |
%E i - @E T
] M8 /
SAE "C" 30° ’/ SAE "CC" 30° .
Zahnwelle SAE "C" zyl. Welle Zahnwelle
SAE J744-32-4 SAEJ744-321 o SAE J744-38-4
14T 12/24 DP - 17T 12/24 DP 62
-
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Option Saug- und Druckanschliisse hinten

x
i
r

Drehrichtungspfeil
\ J vl «
~| ©
°o|« L = -
264 — w Dr @ N
% A A\"E} °
3 O MNOP 1 ] — L. I I
) "‘E & % siehe Tab TLuf {
"N b
= é} J 7 \Anschlussdetails D g
1
siehe Tab. 3 \_// Q 232 —1- l:_r
Anschluss- [
details |
50.8+0.3 66.7+0.3 280
62 55
106.5 103.5
Anschlussdetails
SAE-Flanschanschliisse:
Bez. | Bezeichnung des Anschlusses | GroBe Anzugsmoment (Nm) | Flanschgewinde

Version mit UNC-Gewinde ("S" in Position 9 des Modellcodes):

A Druckanschluss SAE J518C Hochdruck (Code 62) 114" 98 1/2-13UNC-2B x 22 mm
B Sauganschluss SAE J518C Std Druck (Code 61) 212" 98 1/2-13UNC-2B x 22 mm
Metrische Version ("M" in Position 9 des Modellcodes):

A Druckanschluss SAE J518C Hochdruck (Code 62) 114" 157 M14 x 19

B Sauganschluss SAE J518C Std Druck (Code 61) 212" 98 M12 x 17
Hilfsanschliisse:

Bez. | Bezeichnung des Anschlusses GroBe Anzugsmoment (Nm)

SAE Version ("S", "K", "C", "R", "X", "U" oder "T" in Position 8 des Modellcodes):

167

Dr Leckélanschluss (2x) SAE J1926/1 gerades Gewinde mit O-Ring, 3" OD Tube 1 1/16-12UNF-2B

PL Anschluss fur Load Sensing Regler . . . B

PC | Anschluss fiir Druckregler SAE J1926/1 gerades Gewinde mit O-Ring, %" OD Tube 7/16-20UNF-2B 25
T Luft| Entliftungsanschluss SAE J1926/1 gerades Gewinde O-Ring, %" OD Tube 7/16-20UNF-2B 25
ISO Version ("M" in Position 8 des Modellcodes):

Dr Leckdlanschluss (2x) M27 x 2 DIN 3852 167
PL Anschluss fur Load Sensing Regler

PC | Anschluss fir Druckregler M14 x 1,5 DIN 3852 25
T Luft| Entliftungsanschluss M14 x 1,5 DIN 3852 25
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Optionen Durchtrieb
Durchtrieb "A"

P./Pc
Po
1T 4+ SAE "A" 2-Loch
= SAE J744-82-2
| 5
1.8
niu@ Py Durchtrieb "B"
T
+F
?’ SAE "B" 2-Loch
| 4—1A SAE J744-101-2
307.5 - T 8
L s e S
SAE "A" 30° Zahnwelle | ‘ s RS
SAE J744-16-4 9T 16/32 DP = e
T =l
4 Iult . oF =
Durchtrieb "BB" =R | A H
iR @)
=1 SAE "B" 2-Loch &
A = ., SAEJ744-101-2 s305 L =3 17 tief
9 }
—=p e [ SAE "B" 30° Zahnwelle
¥

SAE J744-22-4 13T 16/32 DP

Durchtrieb "C"
@

- T SAE "c" 2-Loch
11 | — o SAE J744-127-2
. = B — [se}
3325 53 S S
SAE "BB" 30° Zahnwelle  / ‘ &

SAE J744-25-4 15T 16/32 DP

o
) —|
=) g I
T
8127

Durchtrieb "C4"

14
H[ J_E—@ ‘ 3375 /

o SAE "C" 4-Loch 58 ik
1 4= SAE J744-127-4
—l SAE "C" 30° Zahnwelle
S SAE J744-32-4 14T 12/24 DP
| =
| Iﬂ A
T | U Durchtrieb "CC"
- oY
14 4 x M12 =T SAE "C" 2-Loch
s = e d 41 o SAE 7441272
- S
———1— =)
SAE "C" 30° Zahnwelle / ‘ - z
SAE J744-32-4-14T 12/24 DP ®

Durchtrieb "D"

XX
337.5 /— 59 30 tief

— P SAE "D" 4-Loch SAE "CC" 30° Zahnwelle /
11 o SAE J744-152-2 SAE J744-38-4 17T 12/24 DP
= — =
1 fo
& 3
| = o
N g
T\ - B ©
TTYC 2 €
T uT 4 | g \ ©
| ;
— & B ¢
|15 4 x M16{ 43 tief
3505 = 161.6 +0.2

/[ SAE "D" 30°Zahnwelle

SAE J744-44-4 13T 8/16 DP
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Bl 2.2.32 K3VL - 200

K3VL - 200 mit Druckregler / Load-Sensing Regler und Modul fiir Leistungsregler

(Drehrichtung in Uhrzeigersinn)

Hinweis: bei Drehrichtung entgegen dem Uhrzeigersinn sind der Sauganschluss “B" und

der Druckanschluss "A" vertauscht.
Einzelpumpe mit Durchtriebsvorbereitung"N"

Einstellschraube fiir Leistungsregler

Einstellschraube fur

Einstellschraube fiir Druckregler
Differenzdruck 139/

= THR P (F:)
{ i -EEL-{E

L]

Einstellschraube
— L / Férderstrom
SAE E: 4-Loch —_— :
SAEJ744185-4 [-— | | = o8
_ B
£
ik bl
2 o :
i | 4x M16 tief 24
| HR
5 |4 1233 123.3
b 5
H
|
i
—__—
bl
hod
. =
Uhrzeigersinn iy j}?a o H
&= I T4
= [ R—
|| =
= wf
- -....L*J, ] :.
- =] na
s
= —
ts

-
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162

Einstellschraube fiir Druckregler Einstellschraube fir Differenzdruck [l
'y £

P (P HHT .ﬁ1 Drehrichtungspfeil W ‘,"l
@ @ e 8
‘ o I . S
¢ e [—HY . |
o, * %8 el
____.—F__ * I
B o @’ pin =
n b P D 3
3 i
ROTT
h | !
T '@' ! / | -
T J‘r \I\ |
s B
Ilfllr I." | ] s a =
KVTE Tt . : \ B
AxMietief 24 ol |, / 122 8x M12 tief 22/ \
i 2o .4
= —_ l}- e — e — 22_'-%/
Vor Inbetriebnahme Gehéus o
mit Ol fullen
Montageflansch und Wellenvarianten
SAE "D" Zahnwelle SAE "F" Zahnwelle SAE zyl. Welle
— ]
{1 D
67 -
1 [ 80 1 75
9 - oé T il }
S ~ =
133 8|35
s &l s LI ©
&9 g 8|8 SAE D zyl. Welle 63
Q | SAE J744-44-1
1
60 68
T !
7 _— 1 !
16 | 16
7% 88
SAE “D" 30° SAE “F* 30°
Zahnwelle Zahnwelle
SAE J744-44-4 SAE J744-50-4

13T 8/16 DP 15T 8/16 DP

Anschlussdetails
SAE-Flanschanschliisse:

Bez. | Bezeichnung des Anschlusses | GroBe Anzugsmoment (Nm) | Flanschgewinde
Version mit UNC-Gewinde ("S" in Position 9 des Modellcodes):

A Druckanschluss SAE J518C Hochdruck (Code 62) 114" 235 5/8-11UNC-2B
B Sauganschluss SAE J518C Std Druck (Code 61) 3" 235 5/8-11UNC-2B
Metrische Version ("M" in Position 9 des Modellcodes):

A Druckanschluss SAE J518C Hochdruck (Code 62) 114" 235 M16 x 24

B Sauganschluss SAE J518C Std Druck (Code 61) 3" 235 M16 x 24

Hilfsanschlisse:

Bez. | Bezeichnung des Anschlusses | GroBe Anzugsmoment (Nm)

SAE-Version ("S", "K" in Position 8 des Modellcodes):

Dr Leckélanschluss (2x) SAE J1926 gerades Gewinde mit O-Ring, 3" OD Tube 1.1/16-12UNF-2B 167
PL Anschluss fiir Load Sensing Regler . . . "

PC | Anschluss fiir Druckregler SAE J1926 gerades Gewinde mit O-Ring, %" OD Tube 7/16-20UNF-2B 25
T Luft| Entliftungsanschluss SAE J1926 gerades Gewinde mit O-Ring, %" OD Tube 7/16-20UNF-2B 25
A
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Optionen Durchtrieb

Durchtrieb "B"

§
- i
=

SAE "B" 2-Loch
SAE J744-101-2

o

b
@
(8l
k
o

RAEY N
9
©=3

[

(

:

Durchtrieb "C"

SAE "B" 30° Zahnwelle
SAE J744-22-2 13T 16/32 DP

SAE "C" 2-Loch
SAE J744-127-2

| T Luft
i 2
= D

384 1587

SAE "C" 30° Zahnwelle
SAE J744-32-4 14T 12/24 DP

Durchtrieb "CC"

('ﬂl@q

SAE "C"2-Loch
SAE J744-127-2

—
o H ]
s

1 .(‘%é‘\.\

@ |

|
|

oy

(A
Luft @
& Dr <

7
—

[
]

384

SAE "CC" 30° Zahnwelle
SAE J744-38-4 17T 12/24 DP

Durchtrieb "E"

&

!&‘\\gi?/}///ll/ﬁ 187

6xM16 7

6xM16

Durchtrieb "A"

7
_T
3

/ig

SAE "A" 2-Loch
SAE J744-82-2

- —— 8
o
f ol B 25
L k ©
[T Luft ) o
D | e
| Dr JJ
— _iL8
365 137

SAE "A" 30° Zahnwelle
SAE J744-16-4 9T 16/32 DP

Durchtrieb "BB"

A

= T
L
T Lot @ ‘
Loy
= Dr ¢
384 & b
SAE "BB" 30° Zahnwelle

% SAE J744-25-4 15T 16/32 DP

SAE "B" 2-L och
SAE J744-101-2

+0.035

va Al fé

Durchtrieb "C4"

SAE "C" 4-Loch
SAE J744-127-4

I

=
i

384

“TI:"__'

i

SAE "C" 30° Zahnwelle
SAE J744-32-4 14T 12/24 DP

o181 Durchtrieb "D"

- SAE "D"4-Loch
(] SAE J744-152-2

& |

0152.4H70 $0-04

va I
| 1o
Ty

i
SAE "E"4-Loch
( 0 - /| SAE J744-165-4 j
{ —I& =
= - © & 397 75 = )
m = SAE "D" 30° Zahnwelle
I I o g SAE J744-44-4 13T 16/32 DP
T | o
—fla Ml 115 5 flan %o
: T Luft R < Y% 3
LU, $ | 9 ~
F Dr < Ty B
[ B &
‘ 1 224.5+0.2 4xM10
‘ 307 75 = 0 38 tief

SAE "D" 30° Zahnwelle
SAE J744-44-4 13T 16/32 DP
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B 2.2.33 Elektroproportionaler Forderstromregler

o o
] o 1o o ! ] PumpengroBe A B C D E F G
Q o K3VL - 45 21| 52| 90| 187 | 157 | 226 | 210
= 2 poh K3VL - 80 25| 59| 83| 202 | 172 | 233 | 217
—E i r—.lr K3VL- 112/140 38| 64| 78| 244 | 214 | 247 | 231
G K3VL - 200 57| 61| 80| 258 | 229 | 257 | 249
=
B 2.2.34 Entlastungsventil
Entlastungsventil (*N, M) Proportionalventil (*V)
PumpengréBe A B PumpengréBe A B
K3VL - 45 169 155 K3VL - 45 179 233
K3VL - 80 169 166 K3VL - 80 179 244
K3VL- 112/140 202 | 190 K3VL - 80 212 | 280
K3VL - 200 212 205 K3VL - 200 222 295

A = Abstand von Mittellinie Pumpe bis Oberkante Schraube des Druckreglers.

B = Abstand von Mittellinie Pumpe bist Oberkante Magnetventil.

P | A
- Sl P

- 1
T

1|.\
I
C
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