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KenngrgBen
Ubersetzung kelne
Max. Durchfluss A<-B 200 /min
Max. Druck 480 bar
kurzzeltig 510 bor
Max. Gehtiusedruck 2 bar
199 kurzzeltig bel Kaltstart S bar —
Umgebungstemperatur -20°C..#50°C am Magnet
~170 kurzzeltlg kis +100 *C
Betriebsmittel Mineraldl HLP -20°C..+80 *C
141 177 y 1* Code 62 kurzzeltig +15 °C
nutzbore Gevindetlefe 18mn Viskositd tskereich 12.80 mm 2/s
HA B ~343 75 kurzzeltlg min, 7 mn 2/s
kurzzeltig mox. (bel Koltstart) | 1600 mm 2/s
. Filterfeinhelt Relnheitsklasse 20/17/12
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T/ AMP-Superseal 15 Series A und B SAE 1’ (Code 62)xx
SW/ZRNZS @ pehaeuse e euse TI-T2 M26x1,5
%4 Ihaulse/Undrehung 13 Mi6x1,5
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T\‘Mj‘j ‘ \ %ﬁ 1] B g *x Nutzbare Gewindetiefe 18 mm
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X Getricbe verspannungsfrel in Gerdt montlert. Biflllung SAE90 API-GL-5

80,65 D|< Gearbox mounted nondistorted to iplement. gehtrt NICHT zum Lleferunfang
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